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fifl 5 2 DIN 53505 86 shoreA
FRUAIES DIN 53504-S2 55 N/mm?
TR IS DIN 53504-S2 600 %
BT 20% DIN 53504-S2 2.5 N/mm?
BRI 100% DIN 53504-S2 55 N/mm?
Bt
e [TRLERIE DIN 53515 75 N/mm
. A VEATRE DIN 53516 35 mm?
il A AR A DIN 53517 25 %
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PP 80°C/KH 42 K |DIN 53504-S2 40 N/mm?
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T =X DIN 53505 96 shoreA
T =X DIN 53505 47 shoreB
TR IS DIN 53504-S2 550 %
AL 20% DIN 53504-S2 8 N/mm?
EIRA 100% DIN 53504-S2 11 N/mm?
EIRA 300% DIN 53504-S2 22 N/mm?
HEATIE DIN 53515 120 N/mm
AT DIN 53516 25 mm?
FI LR TE A DIN 53517 30 %
R4 % 70°C DIN 53517 45 %
FRUAIES 80°C/KH1 21 K |DIN 53504-S2 40 N/mm?
]y e A +23°C DIN 53453 UNLES KJ/m?
] e R R —30°C DIN 53453 ENES KJ/m?
SRS 80°C/K+H 21 K |DIN 53504-S2 500 %




